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Disponible en 3 versions

Plaquette de type M+

"’

2-3 dents

Plaquette de type Z+
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Plaquette de type T+

Jusqu’a 8 dents
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Plaquettes multi dents pour
production importante

- a

Nouveati design ameliore

B Moins de passes pour une
plus grande productivité

B Répartition optimale de la
puissance de coupe

B Durée de vie accrue
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Métrique

Solutions de filetage




Métrique ISO

VARDEX

1/8P  Extérieur

Norme : R262 (DIN 13)
Classe de tolérance : 6g/6H

Extérieur

e’

Plaquette Plaquette
de type M+ de type T+
Intérieur

- Y |
y
X
A I
O
o
Plaquette
de type M+
1/4P Intérieur
60°
h
1/8P  Extérieur

Norme : ANSI B1.1:74
Classe de tolérance : 2A/2B

Extérieur

'

Extérieur
Taille de " f A Sous-
plaquette Pas Dent Référence Dimensions mm plaquettes
Plaquette IC Lmm mm RH h min X Y RH  Porte-outils
de type M+ 1.0 3 B3ER1.01SO3M+... 0.61 1.8 2.6
3/8” 16 1.5 2 8ER1.51SO2M+... 0.92 1.6 24 YE3SM AL..-3
w 2.0 2 BER2.0ISO2M+... 1.23 2.1 3.1
1.5 3 4ER1.5ISO3M+... 0.92 25 3.8
2.0 2 4ER2.0ISO2M+... 1.23 2.1 3.1
1/2" 22 YE4AM  AL..-4
Pl 2.0 3 4ER2.0I1SO3M+... 1.23 3220 51
aquette 2.5 2 A4ER2.51SO2M+... 1.53 25 3.9
de type T+
i 1
v 1/2'T 22 2.0 8 4ER2.01SO8T+... 1.23 0.2 17.5 YAT AL..-4T
Intérieur
Taille de e . ) Sous-
plaguette Pas Dent Référence Dimensions mm plaguettes
Plaquette IC Lmm mm RH h min X Y RH Porte-outils
de type M+ 1.0 3 BIR1.0ISO8M+... 0.58 1.7 26
3/8” 16 1.5 2 BIR1.5ISO2M+... 0.87 1.6 2.4 YI3M AVR..-3
2.0 2 3IR2.0ISO2M+... 1.15 2.0 31
L B
2. 2 . M+... 1.1 2. A
120 20 0 4IR2.01SO2M+ ® 0 38 YIAM  AVR..-4
2.0 3 4IR2.0ISO3M+... 1.15 3.2 51
UN ameéricain
Extérieur
Taille de ™ . ) Sous-
e Pas Dent Référence Dimensions mm plaguettes
IC Lmm tpi RH h min X Y RH  Porte-outils
20 3 8ER20UNSM+... 0.78 22 338
18 3 BER18UN3M+... 0.87 23 3.6
P|aquette 3/8" 16 16 2 3ER16UN2M+... 0.97 1.7 25 YESM AL..-3
de type M+ 14 2 3ER14UN2M+... 1.11 1.9 28
12 2 3ER12UN2M-+... 1.3 22 338
16 3 4ER16UN3M+... 0.97 26 4.1
W W
12 2  4ER12UN2M-+... 1.3 22 338
1/2" 22 12 3 4ER12UN3M+... 1.3 3.4 54 YE4M AL.-4
11 2  4ER11UN2M+... 1.42 23 3.6
10 2 4ER10UN2M+... 1.56 25 3.9
5/8" 27 8 2 BER8UN2M+... 1.95 3.1 4.9 YE5M AL..-5M
Intérieur
Taille de " n f Sous-
BRalane Pas Dent Référence Dimensions mm plaquettes
Pl tt L mm tpi RH h min X Y RH  Porte-outils
d ?queNIe . 5 12 2 3IR12UN2M+... 1.22 2.2 3.3 VIBM AVR
3/8" A 3 -3
etlype + 16 2 3IR16UN2M+... 0.92 1.7 2.5
16 3 4|R16UN3M+... 0.92 2.6 4.1
- 172" 22 12 2 4|R12UN2M+... 122 22 3.3 YI4M AVR..-4
12 8 4|R12UN3M+... 1.22 3.4 54
5/8" 27 8 2 5IR8UN2M +... 1.83 3.1 49 YI5M AVR..-5M

Plaquette de type M+

Intérieur

Sl

Plaquette de type M+

n Multils




Whitworth pour BSW, BSP
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Extérieur
Taille de " . . Sous- ]
plaguette Pas Dent Référence Dimensions mm plaquettes hr
P|aquette IC Lmm tpi RH hmn X Y RH  Porte-outils - BGEE
de type M+ 19 3 BER19W3M+.. 0.86 2.2 3.4 Extérieur
3/8" 16 YESM  AL..-3
14 2 3ER14W2M+... 1.16 2.0 3.0 Norme :
B.S.84:1956, DIN 259,
W W 1" 00 14 3 4ER14W3M-+... 1.16 29 4.6 YEAM  AL..-4 1S0228/1:1882
112 RN UGt R e Classe de tolérance : Classe moyenne A
| Y  Extérieur
v
X
r \ >
- NO)
Intérieur \ /£
Taille de e . . Sous- IC
P|aquette plaguette Pas Dent Référence Dimensions mm plaquettes
IC Lmm tpi RH h min X Y RH  Porte-outils
de type M+ Plaquette de type M+
3/8" 16 14 2 3IR14W2M+... 116 2.0 3.0 VYIBM AVR..-3
Intérieur
1/2" 22 11 2 4IR1T1W2M+... 148 2.3 35 VYI4M AVR..-4
L ¥ - Y |
y
X
=V
O/ -
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Plaquette de type M+
Extérieur
Taille de e . . Sous-
PI plaquette Pas Dent Référence Dimensions mm plaguettes
g aquetl:/le IC Lmm tpi RH hmin X Y  RH  Porte-outils
e type M+ — .
1/2" 22 115 2 . .. 1.64 22 34 YE4M AL.-4
EER T SHRTZM Norme : USAS B2.1:1968
- o 58" p7 _11:0 3 SERI1.ONPTSM.. 1.64 85 56 o\ Al sm Classe de tolérance : Standard NPT
8 2 5ERBNPT2M+... 242 3.1 49
Extérieur
Plaquette oy
de type Z+ /2" 29 11.6 2 4ER11.6NPT2Z+... 1.64 2.7 10.0 YE4Z AL .-47 . [
8 2 4ERBNPT2Z+... 242 3.4 9.6 >ﬁ<ﬁ -
[ i ,
L L @ 2
- 1c
Intérieur Plaquette Plaquette
Taille de Pas Dent R&f& Di ) Sous-
Plaquette U as Den éférence imensions mm 0 ottes de type M+ de type Z+
de type M+ IC Lmm tpi RH hmn X Y RH  Porte-outils Intérieur
1/2" 22 115 2 4IR11.5NPT2M+... 1.64 22 3.4 YI4M AVR..-4
- W 58" 97 11.5 3 5IR11.5NPT3M+... 1.64 35 5.6 YI5M  AVR. -5M
8 2 5IR8NPT2M+... 242 31 49
Plaquette
de type Z+
1" 99 11.5 2 4IR11.5NPT2Z+... 1.64 2.7 10.0 VIdZ AVR..-47
8 2 4IR8NPT2Z+... 242 3.4 96 Plaquette Plaquette
de type M+ de type Z+

Multils ll




APl manchons

VARDEX

Extéri eur Intérieur
Plaquette ;;Ei(!ﬁedttee Pas Dent Référence Dimensions mm plasqcijuest{es __hJ_]_
detype T+ IC Lmm tpi RH hmn X Y RH Porte-outils Hl%°0°\’\(30 )a s
1/2'T 22 5 3 4ERSBUT758T+.. 1.55 0.4 16.1 YAT AL.-4T i Extérieur] arctg (IPF/24)
. ‘;x Norme : STD.5B.1979
i Classe de tolérance : Standard API
Extérieur
Intérieur
Taille de e . ) Sous-
P|aquette Bl Pas Dent Référence Dimensions mm plaquettes Plaquette de type T+
detype T+ _IC Lmm tpi RH hmn X Y  RH Porte-outils Intérieur
1/2"T 22 b5 3 4IR5BUT753T+... 155 0.1 16.1 Y4T AVR..-4T
F .
‘h v l
1%
APl rond manchons & tubes
Extérieur
Plaquette ngieife Pas Dent Référence Dimensions mm pleiqouft:[es
de type M+ IC L mm tpi RH hmn X Y  RH Porte-outils
. 58" 97 10 3 BER10APIRD3M+... 1.41 3.9 6.3 YE5M  AL..-5M Norme : APl STD. 5B:1979
—_ 8 2 BERSAPIRD2M+... 1.81 2.9 45 Classe de tolérance : Standard APl RD
Extérieur
3 4ER8APIRD3T+... 1.81 0.2 14.2
Plaquette ... ., i V4T AL.-4T X
de type T+ 5 4ERBAPIRDST+... 1.81 0.2 16.7 n
L
i 1
v L )
Plaquette Plaquette
de type M+ de type T+
Intérieur Intérieur
Plaquette p;ll-zaalcl:ﬁecti?e Pas Dent Référence Dimensions mm pl:a%q%L:eSt:[es MRS
de type M+ ic Lmm tpi RH hmn X Y RH Porte-outis
| 1/2" 22 10 2 4IR10APIRD2M+... 1.41 2.4 3.7 YI4M AVR..-4
|
. W
1 IR10APIRD3M+... 1.41 . .
580 o7 0 S SIRTOARIRDSNME 89 68 vism avm.-5M
2 b5IR8APIRD2M+... 1.81 29
Plaquette Plaquette
de type Z+ de type M+
i i 1/2" 22 8 2 4IR8APIRD2Z+... 1.81 3.7 9.6 Yl4Z AVR..-4Z
L
Plaquette
de type Z+
Plaquette
de type T+
F § 1/2'T 22 8 5 4IR8APIRD5T+... 1.81 0.2 16.7 Y4T AVR..-4T
L Plaquette
de type T+

II Multals
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Plaquette de type M Pieces détachées

Taille de ™~
plaquette Référence Dimensions mm # ‘ _,.-i"'" ' v

IC H=H1=B F L1 L2 pl\ellic?u%?te sous—vrilsagﬁettes Clo otz Sous‘é%lrac?itueettes So%s(—qglggﬁstte
AL32-5M 32 32 176.6 40
5/8"M AL40-5M 40 40 206.6 40 SAST SY5T K5T YESM YI5M
AL50-5M 50 50 256.6 40

Tous les porte-outils de type M ont un angle d’hélice de 1,5°

Porte-outils extérieurs
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Plaquette de type Z Pieces détachées
Taille de il
plaquette Référence Dimensions mm # ‘ ,,.l'". ' v
Vis de Vis de A Sous-plaquettes Sous-plaquette
IC H=H1=B F L1 L2 plaquette sous-plaquettes Clé Torx a droite a gauche
- 2 2 178.4
1/2"2 ALS2-42 S S 8 % SA4T SY4T K4T YE4Z Y14z
AL40-47 40 40 208.4 38
AL32-5Z 32 32 179.1 40
5/8"2 AL40-5Z 40 40 209.1 40 SAST SY5T K5T YE5Z Y15Z
AL50-5Z 50 50 259.1 40
Tous les porte-outils de type Z ont un angle d’hélice de 1,5°
)
H 1 H
t
F B
v
L1
Plaquette de type T Pieces détachées

Taille de i v?
plaquette Référence Dimensions mm ’ -.' ,,..ll""'.I ﬁ

Visde Vis de sous Visdesous CléTorxde  Sous-plaquettes

IC H=H1=B B L1 L2 plaguette -plaquettes -plaquettes sous-plaquette a droite/a gauche
AL25-4T 25 27 150 30
1/2°T AL32-4T 32 34 170 30 SA4T SY4K2 K4T K2 Y4T
AL40-4T 40 42 200 30

Tous les porte-outils de type T ont un angle d’hélice de 0°

Pour une liste compléte de porte-outils VARDEX, se référer au catalogue général Multlﬂﬁ EI
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Porte-outils intérieurs
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Plaquette de type M Pieces détachées
Taille de Diamétre 4
plaquette Référence Dimensions mm d’alésage mini # ‘ ,,.l""- ' v
Vis de Vis de a Sous-plaquettes Sous-plaquette
IC A L L1 D D1 F mm plaguette sous-plaquettes Cl8 Torx a droite a gauche
AVR32-5M 29 250 60 32 32 22.4 40
AVR40-5M 4 4 26.4 4
5/8"M 05 % 800 60 0 0 6 8 SA5T SY5T K5T YI5M YESM
AVR50-5M 45 350 75 50 50 31.4 58
AVR60-5M 54 400 75 60 60 36.4 69
Tous les porte-outils de type M ont un angle d’hélice de 1,5°
Porte-outils avec arrosage central disponible en standard: AVRC 32-5M
mmm_Porte-outils intérieurs
(@7,
ALK D
E A
F IS 2
T
Plaquette de type Z Pidces détachées
Taille de Diamétre I
plaquette  Référence Dimensions mm d’alésage mini ’ ‘ e ' v
Vis de Vis de . Sous-plaquettes Sous-plaquette
IC A L L1 D D1 F mm plaquette sous-plaquettes Clé Torx a droite a gauche
= 2 2 2 2 25. 42
1977 AVR32-4Z 9 50 60 3 3 5.5 . - KaT V47 VEAZ
AVR40-47 36 300 60 40 40 29.5 51
NVR32-5Z 29 250 60 32 32 24.7 42
AVR40-57 36 300 60 40 40 29.4 53
5/8"Z 05 SA5T SY5T K5T Y152 YE5Z
AVR50-5Z 45 350 75 50 50 34.3 63
AVR60-5Z 54 400 75 60 60 39.3 74
Tous les porte-outils de type Z ont un angle d’hélice de 1,5°
Porte-outils avec arrosage central disponible en standard: AVRC 32-4Z
v Porte-outils intérieurs
Al
- D
A AAA
A
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Plaquette de type T

Pieces détachées

Taille de Diamétre il vv
plaquette  Référence Dimensions mm d’alésage mini #‘ .' Jl"'" ﬂ
Visde  Visdesous Visdesous CléTorxde  Sous-plaguettes
Ic A L L1 D F i plaquette -plaquettes -plaquettes sous-plaquette a droite/a gauche
AVR40-4T 36 300 302 40 23.3 60
1/2"T AVR50-4T 45 350 352 50 28.3 70 SAAT SY4K2 KAT K2 YAT
AVR60-4T 54 400 402 60 33.3 80

Tous les porte-outils de type T ont un angle d’hélice de 0°.

Porte-outils avec arrosage central disponible en standard: AVRC 40-4T

I: Multils

Pour une liste compléte de porte-outils VARDEX, se référer au catalogue général
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Nombre de passes & profondeur de coupe
par passe pour plaquettes multi-dents NQU\’

Type de plaquette Taille de plaquette Pas Dent Référence Passes Profondeur de coupe par passé
Standard
IC L mm RH 1 2 3 4
ISO Extérieur 1.0 mm 3 3ER1.0ISO3M+... 2 0.32 0.3
M+ 3/8" 16 1.5 mm 2 3ER1.51SO2M+... 3 0.34 0.3 0.29
2.0 mm 2 3ER2.0ISO2M+... 3 0.45 0.4 0.38
1.6 mm 3 4ER1.51SO3M+... 2 0.48 0.45
2.0 mm 2 4ER2.0ISO2M+... 3 0.45 0.4 0.38
M+ 172" 22
2.0 mm 3 4ER2.0ISO3M+... 2 0.64 0.59
2.5 mm 2 4ER2.5ISO2M+... 4 0.46 0.42 0.38 0.36
T+ 1/2'T 22 2.0 mm 8 4ER2.0I1SO8T+... 1 1.23
ISO Intérieur 1.0 mm 3 3IR1.0ISO3M+... 2 0.3 0.28
M-+ 3/8" 16 1.5 mm 2 3IR1.5ISO2M+... 3 0.31 0.28 0.27
2.0 mm 2 3IR2.0I1SO2M+... 3 0.42 0.37 0.36
2.0 mm 2 41R2.01SO2M+... 3 0.42 0.37 0.36
M+ 1/2" 22
2.0 mm 3 4IR2.0ISO3M+... 2 0.59 0.56
UN Extérieur 20 tpi 3 3ER20UN3M+... 2 0.41 0.38
18 tpi 3 3ER18UN3M+... 2 0.45 0.42
M+ 3/8" 16 16 tpi 2 3ER16UN2M+... 3 0.36 0.32 0.3
14 tpi 2 3ERT4UN2M+... 3 0.43 0.38 0.37
12 tpi 2 3ER12UN2M+... 3 0.47 0.43 0.4
16 tpi 3 4ER1B6UN3M+... 2 0.51 0.47
12 tpi 2 4ER12UN2M+... 3 0.47 0.43 0.4
M+ 172" 22 12 tpi 3 4ER12UN3M+... 2 0.67 0.63
11 tpi 2 4ERTTUN2M+... 4 0.43 0.38 0.36 0.32
10 tpi 2 4ER10UN2M+... 4 0.46 0.42 0.4 0.36
M+ 5/8" 27 8 tpi 2 5ER8UN2M+... 4 0.56 0.5 0.48 0.41
UN Intérieur 12 tpi 2 3IR12UN2M+... 3 0.45 0.39 0.38
M+ 3/8" 16
16 tpi 2 3IR16UN2M+... 3 0.33 0.3 0.28
16 tpi 3 4IR16UN3M+... 2 0.47 0.44
M+ 1/2" 22 12 tpi 2 4IR12UN2M+... 3 0.45 0.39 0.38
12 tpi 3 4IR12UN3M+... 2 0.63 0.59
M+ 5/8" 27 8 tpi 2 5IR8UN2M +... 4 0.52 0.47 0.44 0.38
BSW Extérieur 19 tpi 3 3ER19W3M+... 2 0.45 0.41
M+ 3/8" 16
14 tpi 2 3ER14W2M+... 3 0.43 0.38 0.35
14 tpi 3 4ER14W3M+... 2 0.6 0.56
M+ 1/2" 22
11 tpi 2 4ERT1IW2M+... 4 0.44 0.38 0.36 0.3
BSW Intérieur M+ 3/8" 16 14 tpi 2 3IR14W2M+... 3 0.43 0.38 0.35
M+ 172" 22 11 tpi 2 4IR1TTW2M+... 4 0.44 0.38 0.36 0.3
NPT Extérieur M+ 172" 22 11.5 tpi 2 4ER11.5NPT2M+... 4 0.46 0.43 0.42 0.4
11.5 tpi 3 5ER11.5NPT3M+... 4 0.48 0.43 0.42 0.38
M+ 5/8" 27
8 tpi 2 S5ERBNPT2M+... 4 0.72 0.64 0.6 0.53
11.5 tpi 2 4ER11.5NPT2Z+... 4 0.46 0.43 0.42 0.4
Z+ 1/2" 22
8 tpi 2 4ERBNPT2Z+... 4 0.72 0.64 0.6 0.53
NPT Intérieur M+ 1/2" 22 11.5 tpi 2 4IR11.5NPT2M+... 4 0.46 0.43 0.42 0.4
11.5 tpi 3 5IR11.5NPT3M+... 4 0.48 0.43 0.42 0.38
M+ 5/8" 27
8 tpi 2 5IR8NPT2M+... 4 0.72 0.64 0.6 0.53
11.5 tpi 2 4IR11.5NPT2Z+... 4 0.46 0.43 0.42 0.4
Z+ 172" 22
8 tpi 2 4IR8NPT2Z+... 4 0.72 0.64 0.6 0.53
API BUT Extérieur T+ 172" 22 5 tpi 3 4ER5BUT753T+... 3 0.57 0.52 0.5
API BUT Intérieur T+ 172" 22 5 tpi 3 4|R5BUT753T+... 3 0.57 0.52 0.5
APl RD Extérieur 10 tpi 3 5ER10APIRD3M+... 2 0.74 0.69
M 5/8" 27
i 8 tpi 2 5ERBAPIRD2M+... 3 0.66 0.6 0.58
8 tpi 3 4ERBAPIRD3T+... 2 0.94 0.9
T+ 172" 22
8 tpi 5 4ERBAPIRD5T+... 2 0.94 0.9
API RD Intérieur M+ 1/2" 22 10 tpi 2 4IR10APIRD2M+... 3 0.52 0.46 0.45
10 tpi 3 5IR10APIRD3M+... 3 0.48 0.48 0.47
M+ 5/8" 27
8 tpi 2 5IR8APIRD2M+... 3 0.66 0.6 0.58
Z+ 172" 22 8 tpi 2 4|R8APIRD2Z+... 3 0.66 0.6 0.58
T+ 172" 22 8 tpi 5 4|R8APIRDST+... 2 0.94 0.9

Multils n



IVl I:T:

Nuances et vitesses de coupe [m/min] recommandées

Vitesse de coupe [m/min]

Revétue Non revétue

Dureté
HB

| vors | | woww | |

Acier non allié Carbone moyen (0.25-0.55 %) =

Acier faiblement allié Non traité 85-145 100-1585

P

- Acier inoxydable Austénitique 90-140 90-160 70-100
2@ Aliages d’aluminium Non vieilissant 10085 [ | 100240 100-250

Nuances et applications

Substrat sub-micron dur avec revétement TiAIN pour utilisations
courantes. Bonne ténacité et une excellente résistance a I'usure.

Premier choix pour acier inoxydable.
VM7 Revétement dur multi couches PVD garantissant une meilleure résistance a I'usure pour
des applications sur des aciers inoxydables.

Substrat hautement résistant pour des aciers, aciers inoxydables, non ferreux et aluminium.
Recommandé pour des conditions d’usinage difficile.
Revétement TiN

Non revétue pour des non ferreux, aluminium, des alliages haute température et titane

Le nouveau logiciel TT de VARGUS vous indique
’outil de tournage le plus adapté et les
conditions de coupe en quelques secondes
:—;m' Pour la mise a jour du logiciel TT Gen,
connectez-vous au site www.vargus.com

hypothe=e
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